Element AG

Technische Angaben

Sandwich-Fassaden

Vorteile

¢ Allgemein
0 gute Temperaturamplitudendampfung
und Phasenverschiebung

o unterhaltsfrei (innen und aussen)

totaler Brandschutz mindestens F90

0 bei hoher wie auch bei tiefer Aussentem-
peratur angenehmes Innenklima

0 gute Qualitats-Uberwachung dank indust-
rieller Fertigung

o

e Warmedammung

0 integrierte Warmedammung, durch In-
nen- und Aussenschicht geschitzt

o Starke der Warmedammung frei wahlbar

e Aussenschicht

o Asthetik, freie Formgebung, Oberflachen-
struktur und Farben nach Wahl

0 Wetterschutz
0 mechanischer Schutz (stossfest)

¢ |[nnenschicht

o Tragfunktion fur Eigengewicht, Nutzlas-
ten und Wind

guter Schallschutz
Mechanischer Schutz (stossfest)
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Tapetenfertig nach Spachteln der Wande (kein Innenputz notwendig)

«— Flachanker

—— Manschettenanker

Verbundnadeln

Vorsatzschicht

T +41 26494 77 77
inffo@element.ch
element.ch
CHE-106.108.027 MWST

natiirlich
= langlebig
wiederverwertbar



Aufbau Sandwichplatten

Sandwichplatten sind mehr-schichtige, grossformatige Fassa-
denplatten mit hohem Warmedurchlasswiderstand. Sie beste-
hen aus einer konstruktiven Tragschicht, einer Warmedamm-
schicht, sowie aus der Vorsatzschicht, die haufig aus Wasch-
beton oder Strukturbeton ausgefihrt wird. Mit einem Ver-
bundankersystem wird eine sichere und wirtschaftliche Ver-
bindung der verschiedenen Schichten einer Sandwichplatte
gewahrleistet.

Es Ubertragt die dusseren Lasten aus der Vorsatzschicht in
die Tragschicht unter Beriicksichtigung der statisch-konstruk-
tiven, der bauphysikalischen und der bautechnischen Ge-
sichts-punkte.

Das Verbundankersystem besteht aus:
« Manschetten-Verbundanker

* Flachanker

* Verbundnadeln

Manschetten-Verbundanker

Die rohrférmige Manschette besteht aus nichtrostendem Stahl. Die
Locher der Manschettenenden sorgen fiir eine gute Haftung im Be-
ton und ermdglichen das Durchstecken von Bewehrungsstaben zur
Verankerung. Die H6hen der Manschetten-Verbundanker und die
Durchmesser richten sich nach den baulichen Erfordernissen. Die
Hohe richtet sich nach der Dicke der Warmedammschicht und der
Dicke der Vorsatzschicht. Der Durchmesser ergibt sich aus dem
Gewicht der Vorsatzschicht. Der Manschetten-Verbundanker ist in
jeder Richtung gleich tragfahig.

Flachanker

Der Flachanker besteht aus einem geraden Blech aus nichtrosten-
dem Stahl und hat an beiden einander gegenliberliegenden Rén-
dern Lochgruppen zur Verankerung im Beton. Durch die inneren
Offnungen werden die Verankerungsstabe eingefihrt. Der Flach-
anker kann als Traganker entweder in Verbindung mit dem Man-
schetten-Verbundanker oder in der Anordnung von mehreren
Flachankern in eine Sandwichplatte eingebaut werden. Ferner
kann der Flachanker auch als Torsionsanker verwendet werden
und ersetzt dann das unter 45° geneigte Verbundnadelkreuz.
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Aufba der Sandwichplatt
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Flachanker

T +41 2649477 77
inffo@element.ch
element.ch
CHE-106.108.027 MWST

natiirlich
= langlebig
wiederverwertbar



Verbundnadel

Die Verbundnadeln aus nicht-rostendem Stahl dienen zum
Verndhen der Vorsatzschicht mit der Tragschicht. Die Anord-
nung der Verbundnadeln erfolgt in einem nahezu quadrati-
schen Raster. Der maximale Abstand untereinander betragt
1,20 m. Die Verbundnadeln kdnnen auch als Torsionsanker
zur zusatzlichen Sicherung gegen Verdrehen der Vorsatz-
schicht verwendet werden. In diesem Falle steckt man zwei
Verbundnadeln kreuzweise unter 45°-Neigung durch die
Schichten der Sandwichplatte.

Herstellung im Negativverfahren

Bei der Herstellung im Negativverfahren liegt die Vorsatz-
schicht bei der Produktion unten auf der Schalungsflache.

1) Herstellung der Vorsatzschicht.
Einlegen von Bewehrung, Trag- und Torsionsanker in die
Schalung. Der Beton wird gleichmassig in die Schalung
eingebracht. Verdichtung des Betons mit Aussenrdttlern.

2) Verlegen der Warmedammschicht.
Die Warmedammschicht kann in ein oder zwei Lagen ein-
gebaut werden. Bei zwei Lagen sind die Stossfugen zu

versetzen. Bei einlagiger Warmedammeschicht sind die Fu-

gen als Stufenfalz auszubilden oder mit Klebeband ab-
zudichten. So wird verhindert, dass Beton in die Fugen
lauft. Bei Verwendung von Dammstoff mit hoher Roh-
dichte z. B. Polystyrol-Hartschaum (niedrige Wéarmeleit-
fahigkeit und geringe Wasseraufnahmefahigkeit), kann
die Dicke der Warmedammschicht reduziert werden.

Verlegen der Trennfolie

Die Trennfolie verhindert das Einlaufen der Beton-
schlamme in die Stossfugen der Warmedammung. Die
Haftung zwischen Warmedammschickt und Tragschicht-
beton (wichtig bei Verwendung von rauen, expandierten
Polystyrol-Dammstoffen) wird vermieden.

3) Herstellung der Tragschicht
Einbau der Bewehrung der Tragschicht. Die Verbundna-
deln werden Uber ein Bewehrungskreuz der Tragschicht-
bewehrung durch die Warmedammschicht in die Vor-
satzschicht bis zum Schalungsboden durchgesteckt. Um
zu verhindern, dass die Nadelspitzen nachher an der
Fassade sichtbar sind, werden die Nadeln nach Errei-
chen des Schalungsbodens etwas zuriickgezogen. Der
Beton der Vorsatzschicht wird anschliessend nachver-
dichtet. Zum Schluss wird der Beton gleichmassig in der
Schalung verteilt und mit einer Rittelflasche verdichtet.
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Konstruktionshinweise
Plattenlange

Plattenlange Gber 6 m vermeiden! Bei Platten grésser 6 m
nimmt die Gefahr von Rissbildung zu. Aus diesem Grund
sollte die Lange der Vorsatzschicht auf 6m beschrankt wer-
den.

Wenn langere Elemente aus architektonischen oder konstruk-
tiven Grinden nicht vermieden werden kénnen, empfiehlt es
sich, die Vorsatzschicht zu trennen, die Tragschicht kann je-
doch in einem Stiick gefertigt werden. Von diesem empfohle-
nen Aufbau kann durch besondere Massnahmen abgewichen
werden, z. B. Trennfolie zwischen Vorsatzschicht und War-
medammeschicht, zweischichtige Warmedammung mit ver-
setzten Stossen, Verwendung heller Vorsatzschichten.

Verankerungszentrum

Um die Langenanderung infolge Temperaturdnderung so ge-
ring wie madglich zu halten, sollte das Verankerungszentrum
in Plattenmitte angeordnet werden. Die Steifigkeit der Ver-
bundmittel (Flach- und Manschettenanker) behindert die Ver-
formung des Elements. Die entstehenden Zwangungen kén-
nen zu Schaden fuhren. Grossere Warmedammschichtdicken
vermindern diese Zwangungen durch besseres Verformungs-
verhalten der Verbundmittel. Die maximal zuldssigen Ab-
stande der Verbundmittel vom Verankerungszentrum sind da-
her abhangig von der Dicke der Warmedammschicht.

Warmedammschicht

Als Warmedammstoff ist ein Material mit hoher Rohdichte
und geringer Warmeleitfahigkeit empfehlenswert. Ideal sind
hier extrudierte Polystyrol-Hartschaumplatten. Dies kann zu
einer Reduzierung der Warmedammschichtdicke fuhren. Die
Oberflache des Warmedammstoffes sollte wegen mdglichst
geringer Haftung zwischen Beton und Dammstoff glatt sein.
Dadurch entféllt die Trennfolie. Um thermische Briicken zu
vermeiden, ist die Warmedammschicht zweilagig mit versetz-
ten Stdssen einzubauen. Bei einlagiger DAmmung ist der
Stoss mit einem Klebeband abzudichten.

Tragschicht

Die steifere Tragschicht zwingt ihre Verformung der Vorsatz-
schicht auf. Um die Verformung der Tragschicht so gering wie
maoglich zu halten, sollte die Mindestdicke mit der doppelten
Dicke der Vorsatzschicht festgesetzt werden.

Vorsatzschicht

§ Auffiillen der Tragschicht

Doppelte Warmedammschicht
Manschettenanker in der Plattenmitte

Ferﬁge Sédwmhplatte mit
Abschlussbewehrung

Die Mindestdicke der Vorsatzschicht sollte 7 cm betragen. 6 cm dicke Vorsatzschichten sind
aufgrund der erforderlichen Uberdeckung der Bewehrung nach SIA nur noch méglich, wenn die
Bewehrung beschichtet oder anderweitig vor Korrosion geschiitzt wird.
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Fenster und Tiren

Die Vorsatzschicht muss frei und beweglich an der Tragschicht befestigt
sein. Zusatzliche Festpunkte wie z. B. Fenster- oder Turbefestigungen an
der Vorsatzschicht fiilhren zu Zwangungen, die Risse zur Folge haben
konnen.

N : Fensterbefestigung
Turbefestigung

Eckausbildung

Wenn in Gebauderandbereichen, Fenster- oder Turéffnungen, die Vorsatzschicht von Sand-
wichplatten um die Ecke gefiihrt wird, sind folgende Punkte zu beachten: Zwischen Vorsatz-
schicht und Warmedammschicht ist im Bereich des um die Ecke gefiihrten Schenkels ein Luft-
spalt anzuordnen. Alternativ kann dieser Bereich der Warmedammung aus Weichfaser (z. B.
Mineralwolle) bestehen. Verbundnadeln durfen nicht im Bereich des kurzen abgeknickten Teils
der Vorsatzschicht angeordnet werden.
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Befestigung der Sandwichplatte an der Hinterkonstruktion " Tragschicnt

Sandwich-Elemente werden vorwiegend bei Stahlbeton- oder
Stahlskelettkonstruktionen eingesetzt. Bei Gibereinanderstehenden
Elementen erfolgt die vertikale Lastabtragung nur tber die Trag-
schicht. Die Lasten der Vorsatzschichten werden tber die Ver-
bundanker in die Tragschicht tbertragen. Die Tragschicht wird auf
einer Deckenplatte, einem Fundament oder einer Stitzenkonsole
gelagert. Die Verankerung der Horizontalkrafte (Wind, Kippen und
Zusatzlasten) erfolgt Uber Stahlwinkel, Zahnlaschen, Spannschlés-
ser oder andere Sonderkonstruktionen. Die tUibereinanderstehen- Versatzschicht

. .. . . A7 Warmeda hicht
den Sandwichelemente werden Uber Verstiftungen kraftschlussig ST Trgschen

1 Werstiftung
2 Lager
(z.B Elastomerlager)
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miteinander verbunden. Alle Stahlteile, die durch Einbetonieren o- < S5

der durch Vergussmortel nicht dauerhaft gegen Korrosion ge- %g‘}&% : 1 Ankersctlere

schiitzt werden, werden aus verzinktem oder nichtrostendem Stahl g:é% g Langioon

hergestellt. ég% 5 (2B Elastomeriager)
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Befestigung der Sandwichplatte
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